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The Joy of Welding




Check the package contents. *Optional water cooler.

Tarkista pakkauksen sisalto.

Kontrollera forpackningens innehall.

Kontroller pakningsinnholdet. *Vannkjgler er ekstrautstyr.
Kontroller pakkens indhold. *Vandkgler ekstraudstyr.

Uberpriifen Sie den Packungsinhalt. *Optional Kiihler.

Controleer de inhoud van de verpakking. *Optionele waterkoeler.
Vérifiez le contenu de I'emballage. *Refroidisseur optionnel.
Revise el contenido de la caja. * Opcional refrigerada por agua.
Sprawdz zawartos¢ opakowania. *Opcjonalna chtodnica.
MpoBepbTe KOMNIEKTHOCTb. *[JONONHNTENbHbIN BOJOOXNAANTEND.
RESEANY R, KRBERERML,

Verifique o conteddo da embalagem. *Refrigerador opgional.

Verificare il contenuto della confezione. *Dispositivo di raffreddamento ad acqua
opzionale.

You will also need.

Muut tarvikkeet.

Du behover ocksa.

Du trenger ogsa.

Du far ogsa brug for.

AufBlerdem bendtigen Sie.

U heeft ook nodig.

Vous aurez également besoin de.
También necesitara otros elementos.
Beda tez potrzebne.

Bam Takxe notpebyioTcs.

BEEE,

Também precisara de outros elementos.
Attrezzature necessarie.




Connect the shielding gas, control cable and welding cable.

Kiinnitd suojakaasuletku, ohjauskaapeli ja hitsauskaapeli.

Anslut skyddsgas, mandverkabel och stromkabel.

Koble til beskyttelsesgassen, styrestremskablel og sveisekabel.

Tilslut gasslange,styrekabel og svejsekabel.

DE Verbinden Sie das Schutzgas, Steuerkabel und Schwei3kabel.

Sluit het beschermgas, de verbindingskabel en de werkstukkabel aan.
Brancher le tuyau-gaz, connecter les cables de commande et soudage.
Conecte la manguera de gas, el cable de control y el cable de soldadura.
Podtacz gaz ostonowy, kabel sterowniczy i kabel spawalniczy.
MofcoenuHMTE 3aLUWTHDI ra3, Kabesnb yNpaBeHnsa N CBapPOUHbI Kabenb.
Ligue a mangueira de gas, o cabo de controle e o cabo de soldadura.
Collegare il gas di protezione, il cavo di controllo e il cavo di saldatura.

ATV
S
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Remove base mounted cover plate to connect optional FastCool 10.

Irrota virtaldhteen pohjassa oleva suojalevy, jos liitat FastCool10-jaahdytyslaitteen.
Ta bort skyddsplaten pa stromkallan och anslut kablarna for FastCool 10.

Fjern sidedekslene pa stramkilden for & koble til FastCool 10.

Fjern beskyttelsespladen understrgmkilden for tilslutning af FastCool 10 vandkgler.
Abdeckung der Stromquelle entfernen um optional das FastCool 10 zu verbinden.
Haal beschermplaat van stroombron en sluit FastCool 10 aan.

Retirer le couvercle de la source pour installer le refroidisseur optionnel FastCool 10.
Quitar la tapa en la fuente de potencia, para la conexion del FastCool 10.

Odkrec ostone na spodzie Zrédta zasilania by podtaczy¢ chtodnice FastCool 10.
CHUMWTE HIKHIOK KPBILLKY U NPUCOeAVHUTE [OMONMHUTENbHbIN Bogooxnagutens FastCool 10.
BT EBRESSER , EEER K KFE FastCool 10,

Retire a tampa da maquina para montar o refrigerador FastCool 10 (opgional).

Per collegare I'unita opzionale FastCool 10, rimuovere il coperchio di protezione
fissato alla base.




When connecting a cooling circuit, observe the colour coding.

Kiinnitd jaahdytysletkut vérikoodien mukaisesti.

Observera kulérkodningen nér kylslangarna ansluts.

Nar vannslangene kobles til, legg merke til fargekodingen.

Bemaerk farvekoderne placering ved monteringen af vandslangerne.

Beim Anschluss der Kiihlschlduche ist auf die Farbcodierung zu achten.

Als u een koelcircuit aansluit let u dan goed op de kleurcodering.

Connecter le refroidisseur en utilisant le code des couleurs.

Con equipos refrigerados por agua, controlar los colores de conexion de las mangueras.
Podtaczajac uchwyt do chfodnicy zwrdé¢ uwage na kolorowe oznaczenia szybkoztaczy.

anI nogKntoYeHnn BogooxXnaxxaeHna o6pau.|a|7|Te BHMMaHWe Ha L|BETOBbIE 0603HaveHus.

EENIIERE |, RTERIAKERE,
Ao montar o refrigerador respeite as cores das mangueiras.
Nel collegare un circuito di raffreddamento, rispettare i codici colore.

Connect to mains power supply, switch on and activate panel.

Kiinnitd verkkovirtakaapeli, kytke laitteeseen virta ja kdynnista ohjauspaneeli.

Anslut huvudstrémkabeln, sla pa huvudstrombrytaren och aktivera panelen.

Koble til primaerspenningen, skru pa og aktivér panelet.

Tilslut netstikket og aktiver strempanelet.

Netzversorgung anschliefen, einschalten und Kiihlgerat am Panel aktivieren.

Sluit aan op hoofd stroomvoorziening, schakel hem in en activeer paneel.

Connecter au réseau d'alimentation, mettre en marche, activer le panneau.

Conectar la fuente de potencia a la red eléctrica, encender y activar panel.

Podtacz urzadzenie do sieci zasilajacej, wiacz je i aktywuj panel.

MogkniounTte 060pPyAOBaHUNE K CETV SNEKTPONUTAHNA, BKIIIOUNTE 1N aKTUBUPYIATE MaHeNb.
EEIFHR , EEHE. BUEESIER.

Ligar a fonte de poténcia a rede elétrica, acionar o interruptor principal e ativar o painel
de fungdes.

Collegare l'alimentazione elettrica, accendere e attivare il pannello.




Insert and lock wire spool. Adjust brake force to avoid overrun.
Aseta lankakela paikalleen ja lukitse salpa.

Satt in tradbobinen i matarverket och sparra bobinen med Iaset.
Settinn og las tradspolen.

Indsaet tradspolen og las den.

Drahtspule einsetzen und verriegeln. Bremse einstellen um ein Weiterdrehen zu verhindern.

Draadspoel plaatsen en bevestigen.
Insérer et verrouiller la bobine.

Inserte y fije la bobina de hilo. Ajuste la fuerza de freno de la bobina.

Zatdz i zablokuj szpule z drutem. Ustaw hamulec by unikna¢ rozwijania sie drutu.
BcTaBbTe 1 3apuKcMpyiiTe KaTyLIKy CO CBaPOUYHO MPOBOSIOKOMN.

HacTpoiite TOpMO3HOe ycunme, 4Tobbl n3bexkaTb Nepepacxopa.
BERLE, BTRNED , BRDIETH,

Monte e fixe a bobina. Ajuste a pressao para evitar o deslizamento do arame.
Inserire e bloccare il rocchetto del filo.

o
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Thread the filler wire. Adjust feed roll pressure according to wire type.

Pujota lanka ja saada lankajarru.

Mata in tillsatsmaterialet och justera matarhjulstrycket.

Trae i tilsettmaterialet, og juster trykket.

Indfer svejsetraden og justér trykket.

Fadeln Sie den Schweif3draht ein und passen Sie den Anpressdruck an.

Draad installeren en druk van de aanvoerrollen afstellen al naar gelang het draadtype.
Enfiler le fil d’apport et régler la pression.

Introduzca el hilo en el tren de arrastre y ajuste la presién adecuada a los rodillos.
Wprowadz drut do podajnika i ustaw docisk rolek.

MpoTAHMTE CBapPOUHYI0 NPOBOJIOKY 1 OTPETYNNPYIATE YCUINe 3a)KaTUA POKOB.
RERFY, RERLXBFTERLEED,

Enfie o arame nos roletos e ajuste a pressao destes de acordo com o tipo de arame.
Regolare la forza frenante per evitare una corsa eccessiva.
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Dress the sharp filler wire. Improves wire loading and consumables life. Connect the welding gun and hand tighten the collar.

Viilaa langan péa tylpaksi. Liitd hitsauspistoolin kaapeli ja kirista kiinnitysholkki.

Fila av @nden pa tillsatsmaterialet. Det forbattrar tradinmatning och livslangd pa slitdelar. Anslut svetspistolen och dra at lasmuttern.

Klipp enden av tilsettmaterialet (Slip og rund enden ved bruk av teflonliner). Koble til sveisepistolen, og stram eurokoblingen.

Afrund svejsetraden med en fil. Tilslut svejsepistolen og stram omlgber.

Feilen Sie das Drahtende rund. Erhéht die Drahtvorschub- und Verschlei3teillebensdauer. SchlieBen Sie den Schwei3brenner an und drehen Sie die Manschette fest.
Vijl uiteinde toevoegdraad. Dit bevordert draadinvoer en levensduur verbruiksartikelen. Sluit het laspistool aan op de machineconnector en draai handvast.
Appréter 'extrémité tranchante du fil d'apport. Connecter la torche de soudage et serrez le collet.

Lime el extremo cortante del alambre de relleno. Conecte la antorcha de soldadura, apretando la tuerca de fijacion al euro conector.
Spituj ostrg koncowke drutu. Utatwia wprowadzanie drutu i przedtuza zywotno$¢ prowadnicy. Podtacz uchwyt spawalniczy i dokrec go.

O6paboTalite OCTPbI KOHEL, CBaPOYHON NPUCaA0YHON NPOBOSIOKU. MofcoenunHNTE CBapOYHYIO FOPESKY 1 3aTAHUTE KpenneHue.
NEFRBLHRBRIKHITEE , ETEAREL | ERERMEFw, EEERL , HAFITEWHE.

Lime a extremidade do arame de soldadura. Desliza melhor e aumenta a duragao dos Ligue a tocha de soldadura e aperta bem a porca.

consumiveis. Collegare la torcia di saldatura e serrare a mano il collare.
Limare il filo di apporto appuntito. Questo migliora il carico del filo e la vita dei
componenti da sostituire.
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DYNAMICS GAS TEST

Check gun tip size. Load filler wire using the WIRE INCH button. Check light off for gas cooled mode only.
Tarkista virtasuuttimen koko ja sy6tad lisdainelanka WIRE INCH -painikkeella. Tarkista, ettd nestejadhdyksen merkkivalo ei pala, jos kdytdsséd on ilmajadhdytys.
Kontrollera kontaktmunstyckets storlek. Mata in tillsatsmaterialet med WIRE INCH funktionen. Kontrollera lampan for luft- eller vatskekylt lage.
Kontrollér kontaktrer dimensjon. Mat frem trad med kaldtradmatings knappen. Pase at lyset for vannkjoling/gasskjeling er riktig.
Kontroller at rigtigt kontaktrer benyttes og indfer traden med tradfedeknappen. Kontroller at lysdiode kun er slukket nar luftkalet braeender benyttes.
Kontaktrohr auf richtige GréR3e priifen. Mit dem WIRE INCH Knopf Draht einfadeln. Einstellung gas-/wassergekihlt priifen.
Controleer de contactbuis diameter en voer de draad in via de wire inch toets. Controleer de selectie gas/watergekoeld.
Vérifier I'alésage du tube-contact, faire avancer le fil dans la gaine (touche "WIRE INCH"). Controler le témoin lumineux qui rest éteint en refroidissement par gaz.
Pase el hilo a través de la antorcha de soldadura, pulsando el botén WIRE INCH del panel. Tipo de refrigeracion de la antorcha, Gas (luz apagada) 6 Agua (luz encendida).
Sprawdz rozmiar koncowki pradowej uchwytu. Wprowadz drut uzywajac przycisku W przypadku trybu chtodzenia gazem upewnij sie ze dioda nie swieci.
wysuwu drutu. I'Iposepre NaMMOYKN-UHAMKATOPbI AN1A PEXMMa ra3oBoro oxsiaxaeHns.
MposepbTe pasmep razoBoro conna. BctaBbTe NpoBonoKy ncnonb3ya kHonky "WIRE INCH". BAERXT , REAKSETRIT,

SHENS, FRAANELERHREIEEZ, Verifique o tipo de refrigeracao da tocha: luz apagada: s/refrigerador; luz acesa:
Verifique o didametro do bico de contato. Faca-o avancar através do botao WIRE INCH. c/refrigerador.
Verificare la dimensione della punta della torcia. Caricare il filo di apporto utilizzando il Per la modalita con solo raffreddamento a gas, verificare che la spia sia spenta.
pulsante WIRE INCH.
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Select either power source or wire feed unit parameter control.

Valitse parametrien sadtétavaksi joko virtaldhde tai langansyottolaite.
Vélj antingen styrning via stromkalla eller matarverk.

Velg kontrollsted , enten pa stremkilde eller mateskap.

Veelg betjening fra enten stromkildepanel eller tradbokspanel.
Panelbedienung oder Fernreglerbedienung auswahlen.

Selecteer de stroombron of de draadaanvoerunit parameter bediening.
Sélectionner I'unité de contrdle (source de puissance ou dévidoir).

Forma de ajuste: local (en el equipo) y remoto (en el alimentador).
Wybierz miejsce sterowania. Zrédfo lub panel sterowania.

BbibepuTe NapameTp ynpasaeHus — Un NCTOYHMK MUTAHWSA, UV NPOBOJIOKONOAALLEee
YCTPOWCTBO.

1% R E AR IR B X L AU AR 2

Regule os parametros, voltagem e velocidade de arame no painel.

Selezionare la sorgente di alimentazione o il controllo dei parametri dell’'unita di
alimentazione.
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Check gas flow rate and adjust to suit your application.

Tarkista kaasunvirtaus ja séada se hitsauskohteen mukaiseksi.

Kontrollera gasflodet och stéll in flodet sa att det passar din applikation.
Kontrollér gassmengden og justér til sveisejobben.

Kontroller at beskyttelsesgasflowet passer til formalet.

Gasdurchflussmenge messen und der Anwendung anpassen.

Controleer de gasflow en stel het verbruik in

Vérifier le niveau de débit du gaz et I' ajuster en fonction de votre application.
Compruebe el caudal de gas y ajustelo seguin su aplicacion.

Sprawdz przeptyw gazu i dostosuj go do zadania.

MpoBepbTe pacxof rasa, 1 HaCTPOITE COOTBETCTBEHHO BaLLEMY MPUMUHEHNIO.
RESRAE , HREEANAH#TET,

Verifique o caudal de gas e ajuste-o consoante o trabalho.

Verificare la portata del flusso del gas e regolarla a seconda della propria applicazione.




,-
e .. « * weld 4%
DYNAMI castest | 938 ( wirencH

m/min

<

A \

y @ :
REMOTE

‘D

Adjust dynamics value to suit the gas and filler wire type.

Saada suojakaasulle ja lisdainelangalle sopiva dynamiikka-asetus.

Justera dynamiken sa att det stimmer med gas och tillsatsmaterial.

Justér dynamikk verdien slik at den passer til gass og tradtype.

Indstil dynamikken s& den passer for trad/gas kombinationen.

Dynamikeinstellung an den Massiv-/Fiilldraht einstellen.

Stel het dynamisch gedrag in aan de hand van het beschermgas en toevoegmateriaal.
Régler les paramétres dynamiques en fonction de la nature du gaz et du type de fil.

Ajuste el valor de las dinamicas, en funcion del tipo de hilo y el tipo de gas.

Nastaw warto$¢ dynamiki do rodzaju gazu i drutu spawalniczego.

HacTporiTte 3HaueHve SUHaMMKK, MOAXOAALLee A NCNOMb3yeMOro Bamu rasa v Tuna
NPUCajOUYHON MPOBOOKN.

RESHEMERELLXBFNHSE,

Ajuste os parametros de soldadura de acordo com o tipo de arame e do gas de protecao.
Regolare il valore dinamico in modo che sia idoneo al tipo di filo di apporto e al tipo di gas.

G, T
§z2

Connect the return lead and clamp - Enjoy FastMig Basic.

Kiinnitd maadoituskaapeli ja ryhdy nauttimaan helposta hitsaamisesta!

Anslut aterledaren - Borja svetsa med FastMig Basic.

Koble til jordkabelen - Nyt FastMig Basic !

Tilslut returklemmen og nyd FastMig Basic.

Massekabel an Gerat und Bauteil anschlieBen - Viel Spaf8 mit der FastMig Basic.
Bevestig de werkstukkabel — veel plezier met de FastMig Basic.

Installer le cable et la pince de masse — Soudez, appréciez le FastMig Basic!
Conecte el cable de masa a la pieza de soldadura y disfrute de la FastMig Basic.
Podtacz zacisk kabla masy. Twéj FastMig Basic jest gotowy do uzycia.
MprcoeanHnTe 06paTHbLIN NPOBOA CBAPOUHON LEMY 1 3aXKUM — HACTAXXAANTECH CBAPKOM.
EE S MR —INEATURIBEAYE FastMig EARY RN SHMEEET,

Ligue o cabo de massa e usufrua o prazer de soldar com a sua FastMig Basic.
Collegare il conduttore di ritorno e fermarlo. Buon lavoro con I'unita FastMig Basic.




Fe 1.0 mm, 5 - 25% CO,/Ar

Plate Thickness

mm

Wire Feed Speed m/min

Set Voltage

Mean Current

Vv
A

Fe 1.2 mm, 5 - 25% CO,/Ar
Plate Thickness

Wire Feed Speed
Set Voltage

Mean Current

Plate thickness
Levyn paksuus
Plattjocklek
Platetykkelse
Pladetykkelse
Blechdicke
Plaatdikte
Epaisseur tole
Espesor de la chapa
Grubos$¢ materiatu
TonwyHa 6a3oBoro
marepuana

RE

Espessura da chapa
Spessore del pezzo

mm
m/min
vV
A

15-20 mm

Wire feed speed
Langansyottonopeus
Tradmatningshastighet
Tradmatingshastighet
Tradhastighed
DV-Geschwindigkeit
Draadaanvoersnelheid
Vitesse dévidage
Velocidad de hilo

Predkos$¢ podawania drutu

CKOPOCTb MoAaun
NPOBONOKY
Velocidade arame
Velocita del filo

Set voltage
Jannite
Spanning
Innstilt spenning
Spaending
Spannung
Voltage

Tension réglée
Voltaje de soldadura
Napiecie
HanpsxeHue

REBE
Voltagem soldadura
Tensione di saldatura

Medelstrom
Gjennomsnitt stram
Middelstrom

Strom (Mittelwert)
Stroomsterkte
Courant moyen
Corriente de soldadura
Prad

CpefHuii ToK

::h
Corrente soldadura
Corrente di saldatura

A mm
B m/min
cC Vv

D A

A mm
B m/min
cC Vv

D A

A mm
B m/min
cC Vv

D A

A mm
B m/min
cC Vv

D A

A mm
B m/min
cC Vv

D A

A mm
B m/min
cC Vv

D A




MF 29 MF 33

@ mm @ mm @ mm @ mm @mm @ mm 2 mm @ mm
Ss, 06..1.6 = 2.5/64 WO000762 —> 2.5/33 W000956 —=> 2.0 W000624 Fe, 06..0.8 . 1.0 3134140 20 3134120 = 2.0 4267220
?I' 16.24 = 3.5/64 WO001430 —=> 3.5/33 W001431 == 3.5 WO001389 Mc, 09..1.6 2.0 3133700 ]> 4.0 4270180
e, Fc
Mc, 1.6..2.4 4.0 3134130 = 4.0 3134110 -E 4.0 4267030
i Ss, 0.8..1.6 2.5 3134290 —=> 2.5 3134300 = 2.0 4267220
Fe, 06..08 = 1.0/67 W001432 2.0/33 W001435 = 2.0 W000624 Al
Mc 1.6..2.4 3.0 3134710 = 3.0 3134720 = 4.0 4270180

7 09..1.6 —=> 2.0/64 W001433 3.5 W001389
16..24 = 4.0/63 W001434 —=> 4.0/33 W001436 3.5 W001391

A — — (]:@

228 mm (0-18 m/min) 4265240
228 mm (0-18 m/min) 4287860
240 mm  (0-25m/min) 4265250
240 mm  (0-25m/min) 4297270




MF 29

2 mm
Y 06 W001045__ W001046
08/0.9 Jll 001047 W001048
m 1.0 W000675 _ W000676
1.2 W000960 _ WO000961
14 WO001049  W001050
16 [ woot0s1  woo1052
20 W001053 _ W001054
24 WO001055 _ W001056
Fe, Fc, Mc 1.0 W001057 _ W001058
1.2 W001059  W001060
% 1.4/1.6 L woo1061  woo1062
20 W001063 _ W001064
24 WO001065 _ W001066
Fe, Fc, Mc, Ss, Al 1.0 W001067 _ W001068
1.2 W001069 _ W001070
m W001072

16 l W001071

MF 33
2 mm
Fe, Ss, Al 0.6/0.8 3133810
0.8/0.8 (L) 3143180
m 1.0/1.2 3133210

1.0/1.0 (L) 3138650

1.2/1.2 (L) 3137390

1.4-1.6/2.0 3133820
1.6/1.6 (L) 3141120

2.4 3133880
3.2 3133910
Fe, Fc, Mc 1.0/1.2 3133940

Y

1.2/1.2 (L) 3137380

1.4-1.6/2.0 3133990
1.6/1.6 (L) 3141130

2.4 3134030

3.2 3134060

Fe, Fc, Mc, Ss, Al

T

1.2/1.2 (L) 3142210

1.4/1.4 (L) 3142220

16/1.6 (L) [ 3142200

2.0/2.0 (L) 3142230

2.4 (L) 3142240
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NOTE: Please read the full Operating manual on CD before use.

HUOM: Lue kdyttoohje ennen kdyttoonottoa.

OBS! Las bruksanvisningen fére anvandning.

OBS ! Les gjennom bruksanvisningen pa CD'en for bruk.

BEMARK: Laes brugsanvisningen pa CD, fer udstyret tages i brug.

HINWEIS: Lesen Sie die komplette Betriebsanleitung auf CD, bevor Sie das Gerat benutzen.
OPMERKING: Voor gebruik gehele gebruiksaanwijzing op cd doorlezen svp.

REMARQUE : Lisez le manuel d'utilisation avant la premiére utilisation.

NOTA: Lea completo el manual de instrucciones en el CD, antes de su uso.
UWAGA: Przed rozpoczeciem pracy zapoznaj sie z Instrukcja obstugi zamieszczona na CD.
BHUMAHWE! Mepep Hauanom paboTbl npoutute. PyKoBOACTBO MO dKCcrnyaTaumm Ha CD.

AR, BARER (BREFM .

Nota: Por favor leia o manual de instrucdes antes de utilizar a maquina (no CD).
NOTA: leggere l'intero manuale d’uso sul CD prima dell’uso.

[49 4}
0zeeo6lL




